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《机械制造基础》课程标准 

 

1、管理信息 

课程名称:机械制造基础 

课程性质:机械类专业一门必修的专业课 

学期总学时 60 学时 

已开设课程:机械制图、机械基础   

后续课程：AutoCAD、汽车发动机构造与维修、汽车底盘构造与维修等 

 

2、课程目标 

（1）能力目标：  

1）熟悉常用机械工程材料 

2）熟悉金属材料成形、非金属材料成形、快速成形技术 

3）能认识金属切削机床和切削刀具。 

4）会合理选用金属切削刀具。 

5）会分析机械加工质量。 

6）能够根据实际需要合理地选择零件的加工方法，安排加工工序。 

7）能进行简单典型零件的加工工艺制定。 

（2）知识目标： 

1）掌握常用机械工程材料及热处理方法 

2）掌握金属切削机床的基本知识。 

3）掌握车削、铣削、磨削、齿轮齿形加工等的加工机床和加工方法。 

4）掌握机械加工质量的影响因素和提高途径方法。 

 

3、课程内容设计: 

编

号 
模块名称 学时 

1 机械工程材料 18 



 

2 金属材料成形 8 

3 非金属材料成形 4 

4 快速成形技术 4 

5 金属切削加工 8 

6 精密加工与特种加工 4 

7 机械加工工艺规程制定 6 

8 现代制造技术简介 2 

9 机械加工质量 4 

 机动、考试 2 

 总学时 60 

 

4、进度表设计（以两节课为小单元） 

 
序
号 

学
时 

能力目标 知识目标 课程主要内容 

1 2 
能说出机床的
类型及机床型
号的含义 

1、了解机床的分类、机床型

号的编制方法 

2、了解车床传动的基本组

成、传动链 

机床的基本知识 

2 2 

能根据工件的
车削加工要求
选择车床类型、
工件装夹方式、
车刀及加工方
案 

1、了解外圆表面的加工方法 

2、了解外圆车刀的选择、外

圆车削工件的装夹方法 

车削加工 



 

3 2 

能根据工件的
图样要求合理
选择平面加工
方案 

1、了解铣刀的类型及应用 

2、 掌握铣削方式的特点及

应用 

3、了解万能分度头的应用 

铣削加工 

4 2 

能根据工件精
加工要求选择
砂轮和磨削方
法 

1、了解砂轮的组成特性及选

择 

2、了解外圆表面、平面、内

园的磨削加工方法 

磨削加工 

5 2 
能根据齿轮的
加工要求合理
选择加工方案 

1、了解成形法加工齿轮的特

点及应用 

2、 了解滚齿、插齿加工原理

及工艺特点 

3、 了解齿轮的精加工方法 

4、 了解齿轮加工方案的选

择 

齿轮的齿形加工 

6 2 

能根据孔的尺
寸、形状、位置
及技术要求选
择孔的加工方
案 

1、了解常用钻床、镗床的类

型及功用 

2、了解镗刀的种类、特点及

应用范围 

3、了解拉刀及拉孔的特点 

其他加工方法简
介 

7 2 

 能根据工件的
要求合理选择
精密加工与特
种加工方法 

1、了解精密加工的概念、特
点及方法 
2、了解常用特种加工方法
的特点及应用 

精密加工与特种
加工简介 



 

8 2 

能描述机械加
工质量的概念 
能分析工艺系
统的几何误差
对加工精度的
影响 

1、 掌握机械加工质量的概
念 

2、 掌握工艺系统的几何误
差对加工精度的影响 

机械加工质量 
工艺系统的几何
误差对加工精度
的影响 

9 2 

能分析工艺系
统力效应、热变
形对加工精度
的影响 

1、 掌握工艺系统力效应、热
变形对加工精度的影响 

2、 掌握热变形对加工精度
的影响 

工艺系统力效应、
热变形对加工精
度的影响 
热变形对加工精
度的影响 

10 2 
会分析影响加
工表面质量的
因素 

掌握影响加工表面质量的因
素 

影响加工表面质
量的因素 

11 2 

1、熟悉工艺规
程的作用、格
式、制定的依
据、原则和步骤 

1、了解工艺规程的作用、格
式 
2、了解工艺规程制定的依
据、原则和步骤 

工艺规程概述 
零件的工艺分析
与毛坯选择 

12  

1、能分析零件
的结构工艺性 
2、能正确选择
毛坯类型 

1、了解零件的结构工艺性要
求 
2、了解机械零件毛坯的种类
及选择原则 

机械加工工艺规
程编制的准备工
作 

13 2 

1、能合理选择
定位基准 
2、能拟定合理
的工艺路线 

1、 了解基准的分类及选择
原则 

2、 了解零件表面加工方法
的选择及加工阶段的划
分 

3、 了解加工工序的安排和
工序的划分 

工艺路线的拟定 

14 2 
能正确确定加
工余量、工序尺
寸及其公差 

1、 了解加工余量的概念及

加工余量的确定 

2、 了解工序尺寸及公差的

确定 

工序尺寸与公差
的确定 

15 2 

能进行工艺方
案的技术经济
分析 
会采取措施提
高机械加工的
生产效率 

掌握工艺方案的技术经济分

析方法 

掌握提高机械加工的生产效

率的措施 

工艺方案的技术
经济分析 
提高机械加工的
生产效率的措施 



 

16 2 
能正确选择简
单轴类零件的
加工方法 

1、 了解轴类零件的功用、结

构特点、技术要求 

2、 了解轴类零件加工的主

要工艺问题 

3、了解轴类零件的外圆面、
端面、台阶面、锥面、键槽、
螺纹的加工方法 

轴类零件的加工 

17 2 

能正确选择简
单套筒类和箱
体类零件的加
工方法 

1、 了解套筒类零件的功用、

结构特点及技术要求 

2、 了解套筒类零件的加工

工艺分析 

套筒类零件的加
工 
 

18 2 
能正确选择简
单箱体类零件
的加工方法 

1、了解箱体类零件的功用、

结构特点及技术要求 

2、了解箱体零件的加工工艺

分析 

箱体类零件的加
工 

19 2 
能正确选择圆
柱齿轮的加工
方法 

掌握圆柱齿轮的加工方法 圆柱齿轮的加工 

20 2 机动   

21 2 机动   

22 2 考查   

 

6、第一次课设计梗概 

自我介绍 

课件演示零件的切削加工过程及常见的加工工艺方法 

介绍《机械制造基础》在专业学科知识结构中的地位。 

说明本课程的能力目标和知识目标。 

说明本课程的考核方法与考核目标。 



 

告诉本课程要讲解的所有问题：金属切削原理、金属切削加工、机械

加工工艺规程、机械加工的零件质量、机床夹具机床、典型零件的加工。 

介绍本课程的学习方法。 

布置作业：预习下次课内容 

7、考核方案设计 

(1)、基本思路：采用形成性考核方案。 

(2)、考核项目：作业、期末考试、出勤情况。 

(3)、评价标准 

①作业：共 10 次作业，占 30 分。 

②期末考试：考试时间 90 分钟，总计 100 分，占 40﹪，即 40 分。 

③平时出勤、上课纪律、上课回答问题，占 30 分。 

 

 

8、教材及其它教学资料说明 

《机械制造基础》         苏建修   主编       机械工业出版社 

《机械制造基础》         孙美霞   主编       国防大学出版社 

《机械制造基础》         乔世民   主编       机械工业出版社 

《工程材料与热加工》     宋杰     主编       大连理工大学出版社 

《机械制造——基于工作过程》   林承全、严义章  主编    机械工业出
版社 

9、其它需要说明的问题： 无 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


