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《数控编程与操作》生产实训指导书

一、《数控编程与操作》生产实训的目的
　（１）综合运用和巩固本课程及有关课程的基础理论和专业知识，能够正确阅读和理解零件图,能根据零件的结构形状、精度要求制定加工工艺；编写数控加工工艺文件。
　（２）掌握数控系统和数控机床的操作方法，正确理解各按钮的作用和熟练使用各按钮。根据工艺文件的要求完成参数输入、工件装夹和零件加工。
（３）了解数控程序的结构，熟练掌握数控指令的功能的运用，能够结合图纸和工艺文件编写数控程序；准确无误的校验加工程序。
（4）掌握使用常用量具的技能，根据图纸对加工零件进行自检。

（5）在数控编程与操作生产实训中，培养学生认真负责、踏实细致的工作作风和严谨的科学态度，强化质量意识和时间观念，养成良好的职业习惯。
二、实训时间：2013年09月9日至2013年10月4日
2013年12月2日至2014年01月3日
三、实训指导老师：谷长峰、陈向荣
四、实训班级：数控（3）111班、数控（3）121班
五、实训地点：实训中心数控加工车间
六、实习内容
（１）典型零件数控车削的加工过程分析；典型零件数控铣削的加工过程分析。

  （２）常用刀柄的的使用方法和刀具安装；零件装夹的基本知识和操作技能。。
（３）数控系统和数控机床的操作方法；工件坐标系和刀具补偿参数输入及零件加工。 
（４）游标卡尺、深度游标卡尺、外径千分尺、百分表等常用量具的结构和使用方法。

（５）典型零件数控车削零件的编程与加工； 典型零件数控铣削零件的编程与加工。
七、设计所需器材：
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（一）、数控车床操作主要工具、量具、刀具准备清单
（二）、数控铣床操作主要工具、量具、刀具准备清单
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八、数控加工步骤

[image: image3.png]160 I FE RIT V| A2

Fo T HE 5-18 FRINEE, RITEGFEAWEM EI— 1 A #7 2 BREFEVIHIARA BH Z 245
H (BzHH, #7%FTF), EAUELEESFH D RIE.
Gl 5-12 AP EESHENIEA,

FREF P
01014 01015
N5 .- NS #5= [#1+ #1] »SQRT [1

- #2x% #2/#3/#3];
NIO Gl X#5 Z#2 F60;
Nx x G65 PI015 A50 B80 C80 DO KIl; NIS5 #2=#2- #6;
N20 IF [ #2 GE #7] GOTO
S
Nx x M30; N25 M99;
% %

F=T HBETHREESMIKH

SEXH 1 ZulanE 5-19 AR FEHRINTRERE, MR 45, B ERLHN 40mm,
1. JJHix & 16 E?%

1.6 2 RS

PldT] (MEEEFHAITR) KR A WQ? L6 SRY
18705 % amm mEEARREIE N 2| D | L[] e
25 ); GCHRASNIRENIN IS L 447 T T hEd
e N s y_Ju >|

2. TZABRE I s _—

1) HRHE RSN 85 mm, RIEF  [s]w | | 25 | 10| 13
J K . 71£0.15 ;

2) 1571, RH G711 #iTRIEME
SR T K 5-19 ZagEH 1 FHE

3) 1571, RA G70 #4758 EEKE N L .

4) F 287, KA G715 #AT VRGN T .

5) 3571, XH G716 #ATMRSIFEI N T,

6) H2 S5 1V FEH,

3. RITE

MR BV : b = 0.6495P = (0.6495 x 1.5)mm ~ 0.974mm

4. ML

01016 & ¥ 4

N5 G54 G98 G21 H G54 e & TR, %4,

K il G A2
N10 M3 S800 EHIESY, ¥ 3 A 800r/min

N15 T0101; - #1=AETT, § A TR T




九、《数控编程与操作》实训的任务课题

训练课题一：
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具体要求：

1、 分析加工工艺，填写加工工序卡。

2、 编写加工程序。

3、 进行数控机床操作并加工出合格零件。
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训练课题二：
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具体要求：

1、分析加工工艺，填写加工工序卡。

2、编写加工程序。

3、进行数控机床操作并加工出合格零件。
[image: image7.png]T Ry





零件检测评分表：
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训练课题三：
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具体要求：

1、分析加工工艺，填写加工工序卡。

2、编写加工程序。

3、进行数控机床操作并加工出合格零件。
[image: image10.png]T [15





零件检测评分表：
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训练课题四：

[image: image12.png]4

TH

ol by b s
it
I
: i
i
s
& 0
S
LT





具体要求：

1、分析加工工艺，填写加工工序卡。

2、编写加工程序。

3、进行数控机床操作并加工出合格零件。
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零件检测评分表：
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训练课题五：


具体要求：

1、分析加工工艺，填写加工工序卡。

2、编写加工程序。

3、进行数控机床操作并加工出合格零件。


零件检测评分表：


训练课题六：


具体要求：

1、分析加工工艺，填写加工工序卡。

2、编写加工程序。

3、进行数控机床操作并加工出合格零件。

零件检测评分表：


十 、时间安排
1． 熟悉数控机床的面板及基本操作：1天

2． 数控车床对刀操作练习：1天

3． 数控铣床对刀操作练习：1天

4． 训练课题每个课题：4天×6=24天
5． 数控编程单项考核、数控操作单项考核：1天

6． 数控编程操作综合考核：2天
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